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3.2

3.3

Technische Produktbeschreibung

B+BTec Injection System BIS-P (Polyesterharz ohne Styrol) fir das Mauerwerk ist ein
Verbunddibel, der aus einer Kartusche mit Injektionsmortel, einer Ankerstange und
einer Kunststoffsiebhilse besteht. Bei den Stahlelementen handelt es sich um
Gewindestangen mit einer Sechskantmutter sowie einer Unterlegscheibe. Die
Ankerstangen sind aus verzinktem oder aus nichtrostendem Stahl hergestelit.

Der Dubel wird in das Bohrloch gedriickt, welches mit Injektionsmortel befullt wurde.
Das Stahlelement wird Uber den Verbund zwischen dem Stahlteil, dem
Injektionsmortel und dem Mauerwerk verankert.

Ein Produktmuster, einschliefflich der Produktbeschreibung befindet sich in der
Anlage A.

Spezifikation des beabsichtigten Verwendungszwecks im Einklang mit dem
betreffenden EAD

Die Eigenschaften, welche in Teil 3 genannt sind, gelten nur, sofern die Verwendung
des Dibels im Einklang mit den Spezifikationen sowie mit den Bedingungen
verwendet wird, welche in der Anlage B aufgefuhrt sind.

Die Anforderungen dieser Europaischen Technischen Bewertung beruhen auf einer
angenommenen Nutzungsdauer der Dibel von 50 Jahren. Die Angaben Uber die
Nutzungsdauer konnen nicht als Garantie des Herstellers ausgelegt werden, sondern
sind lediglich als Hilfsmittel zur Auswahl des richtigen Produkts in Bezug auf die
erwartete wirtschaftlich angemessene Nutzungsdauer des Bauwerks zu betrachten.

Produkteigenschaften sowie Verweise auf die Methoden, welche zur
Produktbewertung verwendet wurden

Mechanische Tragfdhigkeit und Stabilitat (BWR 1)

Wesentliche Merkmale _Eigenschaften
Charakteristische Tragféahigkeit bei Zug- und s. Anlage C 1
Querbeanspruchung
Reduktionsfaktor fiir die Tests auf der Baustelle (8 — Faktor) | s. Anlage C 2
Charakteristische Tragféhigkeit fir die Biegemomente s. Anlage C 3
Verschiebung bei Zug- und Querbeanspruchung s. Anlage C 3
Rand- und Achsabstande s. Anlage C 4
Brandschutz (BWR 2)
Wesentliche Merkmale Eigenschaften
Brandverhalte Die Diibel erfillen die
Anforderungen fur die
Klasse A1
Feuerwiderstand nicht festgelegt

Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

In Bezug auf die gefahrlichen Stoffe, welche in dieser Europédischen Technischen
Bewertung eingeschlossen sind, konnen die Produktanforderungen angewandt
werden, welche unter deren Rahmen fallen (z. B. umgesetzt europaische
Gesetzgebung und nationales Recht, Regelungen und Verwaltungsvorschrift). Diesen
Anforderungen muss auch dann entsprochen werden, wenn sich Verordnung (EU)
Nr. 305/2011 nicht auf sie beziehen.
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3.5

3.6

5.1

Sicherheit bei der Verwendung (BWR 4)

Fir die generellen Sicherheitsanforderungen bei der Verwendung gelten die gleichen
Kriterien wie fur die generellen Anforderungen an die mechanische Tragfahigkeit und
Stabilitat.

Nachhaltige Nutzung von natiirlichen Ressourcen (BWR 7)

Fur dieses Produkt wurden keine Eigenschaften in Bezug auf die nachhaltige
Nutzung von natirlichen Ressourcen festgelegt.

Allgemeine Aspekte in Bezug auf die Nutzungseignung

Die Nutzungsdauer sowie Funktionsfahigkeit ist nur gewahrieistet, sofem die Spezifikationen
fur den beabsichtigten Verwendungszweck entsprechend der Anlage B 1 eingehalten
werden.

Bewertungs- und Uberpriifungssystem fiir die Nachhaltigkeit der Eigenschaften
(AVCP), welches in Bezug auf dessen rechtliche Grundlagen verwendet wurde

Im Einklang mit dem Beschluss der Europaischen Kommission '97/177/EC gilt das
Bewertungs- und Uberpriifungssystem fiir die Nachhaltigkeit der Eigenschaften (s.
Verordnung (EU) Nr. 305/2011, Anlage V), welches in der nachfolgenden Tabelle
aufgefiihrt ist.

Produkt beabsichtigter Stufe oder Klasse |System
Verwendungszweck

Verbunddubel aus Zum Befestigen und/oder zur

Metall Unterstitzung im Mauerwerk von

{Injektionssystem) zur | strukturellen Elementen (welche - 1

Verankerung im zur Stabilitdt des Werks beitragen)

Mauerwerk oder von schweren Teilen.

Technische Angaben, welche zur Implementierung des AVCP-Systems
erforderlich sind, sowie im betreffenden EAD festgelegt

Aufgaben des Herstellers

Vom Hersteller muss die fortlaufende, interne Uberwachung der Produktion erfolgen. Alle
Angaben, Anforderungen sowie vom Hersteller getroffenen Mallnahmen sind in Form von
schriftichen Anweisungen und Vorgehensweisen systematisch zu dokumentieren,
einschliefllich der Aufzeichnung aller Vorgange und deren Ergebnisse. Durch das
Produktionssteuerungssystem muss gewahrleistet werden, dass das Produkt mit dieser
Europaischen Technischen Bewertung konform ist.

Vom Hersteller dirfen nur die Ausgangsmaterialien verwendet werden, welche in der
technischen Dokumentation dieser Europaischen Technischen Bewertung festgelegt sind.

Das Produktionssteuerungssystem muss im Einklang mit dem Prifplan stehen, welcher
zum Bestandteil der technischen Dokumentation dieser Europaischen Technischen
Bewertung gehort. Der Prifplan wird im Kontext mit dem Produktionssteuerungssystem
festgelegt, welches vom Hersteller betrieben wird und wird beim TZUS Praha, s.p.
(Technisches und Priifinstitut fir Bauwesen Prag) hinterlegt’ Die im Rahmen des
Produktionssteuerungssystems erzielten Ergebnisse mussen aufgezeichnet sowie
entsprechend den Bestimmungen ausgewertet werden, welche im Priifplan genannt sind.

Amtsanzeiger EG L 073, 14.03.1997
Der Priifplan gehort zum vertraulichen Teil der ETA-Dokumentation und wird nicht veroffentlicht. Er
wird lediglich in Verbindung mit der Bewertung der Konformitat an die notifizierte Stelle Ubergeben.

Seite 3/17 ETA 15/0527 vom 04/08/2015
Deutsche Ubersetzung von TZUS Praha hergestelit



Der Hersteller muss mit der betreffenden Stelle, bei welcher es sich um die notifizierte
Stelle fur die Aufgaben handelt, die im Teil 4 im Bereich Dibel genannt sind, einen
Vertrag abschlieen, damit von dieser die im Teil 5.2. festgelegten Tétigkeiten
ausgefiuhrt werden konnen. Zu diesem Zweck ist der notifizierten Stelle vom
Hersteller der im Teil 5.2. genannte Prifplan zur Verfligung zu stellen.

Vom Hersteller ist eine Konformitatserklarung abzugeben, in welcher er angibt, dass
das Bauprodukt mit den Bestimmungen dieser Europaischen Technischen Bewertung
konform ist.

5.2  Aufgaben der notifizierten Stelle

Von der notifizierten Stelle (von den notifizierten Stellen) sind die Tatigkeiten zu
erbringen, welche oben genannt sind und sie muss die erhaltenen Ergebnisse und
Fazits im schriftlichen Bericht auffihren.

Von der vom Hersteller gewahlten notifizierten Stelle wird das Konformitatszertifikat
erteilt, durch welches die Konformitat mit den Bestimmungen dieser Europdischen
Technischen Bewertung bestatigt wird.

In den Fallen, wo die Bestimmungen fir die Europaische technische Bewertung und
den Prifplan dauerhaft nicht erfullt werden, wird das Konformitatszertifikat von der
notifizierten Stelle entzogen sowie unverziglich das Technical and Test Institute for
Construction Prague (Technisches und Prifinstitut fur Bauwesen Prag) informiert.

ausgehandigt in Prag am 04.08.2015

Ing. Maria Schaan
Leiter fir die juristische Person fiir die Technische Bewertung
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Installation im Lochstein; Gewindestange mit Siebhiilse
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Installation im Vollstein; Gewindestange mit oder ohne Siebhiilse
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B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Anlage A 1

Produktbeschreibung
Einbauzustand
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Gewindestange M8, M10, M12, M16,

L ges

Tabelle A1: Werkstoffe

Teil | Bezeichnung ] Material
Stahl, galvanisch verzinkt 2 5 pm entsprechend EN ISO 4042 oder Stahl,
feuerverzinkt 2 40 ym entsprechend EN ISO 1461 sowie EN ISO 10684
1 Ankerstanae Stahl, EN 10087 oder EN 10263
9 Klasse 4.8, 5.8, 8.8, EN ISO 898-1:1999
2 Sechskantmutter, EN ISO 4032 EN 20898-2
Unterlegscheibe, EN ISO 887, EN I1SO
3 7089, Stahl, verzinkt oder feuerverzinkt
EN ISO 7093 oder EN ISO 7094
Nichtrostender Stahl
1 Ankerstange Material: A4-70, A4-80, EN [SO 3506
2 Sechskantmutter, EN ISO 4032 Material: A4-70, A4-80, EN I1SO 3506
Unterlegscheibe, EN ISO 887, EN I1SO
3 7089, Material: A4-70, A4-80, EN I1SO 3506
EN 1SO 7093 oder EN ISO 7094

B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Produktbeschreibung Anlage A 3

Werkstoffe
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Angaben zum Verwendungszweck

Beanspruchung der Verankerung:
e Statischer oder quasi-statischer Belastung.

Verankerungsgrund:

e Mauerwerk aus Vollsteinen (Verwendungskategorie b), entsprechend der Anlage B2.

e Mauerwerk aus Loch —und Hohlsteinen (Verwendungskategorie c), entsprechend der Anlage B2.

e Der Mauermortel muss mindestens den Anforderungen der Festigkeitsklasse M2,5 entsprechend

EN 998-2:2010 entsprechen.

e Bei anderen Steinen im Vollsteinmauerwerk sowie im Hohl- oder Lochsteinmauerwerk darf die
charakteristische Tragfahigkeit des Dibels durch Tests auf der Baustelle entsprechend ETAG 029,
Anlage B unter Berlcksichtigung des B-Faktors von Anlage C 2, Tabelle C4 ermittelt werden.

Temperaturbereich:
e -40°C bis +40°C (maximale Kurzzeittemperatur +40°C und maximale Langzeittemperatur +24°C)

Anwendungsbedingungen (Umgebungsbedingungen)

e Trockenes und nasses Mauerwerk (in Bezug auf den Injektionsmértel).

e Bauteile unter den Bedingungen trockener Innenrdume (verzinktem Stahl oder nichtrostendem
Stahl).

¢ Bauteile im Freien einschlieRlich Industrieatmosphare und Meeresnéhe (nichtrostender Stahl).

e Bauteile in Feuchtrdumen, wenn keine besonders aggressiven Bedingungen vorliegen
(nichtrostendem Stahl).

Anmerkung: Aggressive Bedingungen sind z.B. standiges, abwechselndes Eintauchen in Seewasser oder der

Bereich der Spritzzone von Seewasser, chlorhaltige Atmosphére in Schwimmbadhallen oder Atmosphare mit

extremer chemischer Verschmutzung (z. B. bei Rauchgas-Entschwefelungsanlagen oder Stral3entunnein, in
denen Enteisungsmittel verwendet werden).

Nutzungskategorie:
e w/w - Installation sowie Verwendung in trockenem oder feuchtem Mauerwerk.

Bemessung der Verankerungen:

e Unter Berlcksichtigung des betreffenden Mauerwerks im Bereich der Verankerung, sowie der
gegebenen Last, welche vom Dibel (bertragen werden soll und der Weiterleitung dieser Last zur
Konstruktionsstiitze sind prifbare Berechnungen und Konstruktionszeichnungen anzufertigen. Auf
den Konstruktionszeichnungen ist die Lage des Dibels anzugeben.

e Die Bemessung der Verankerungen erfolgt von einem auf dem Gebiet Verankerungen und
Mauerwerk erfahrenen Ingenieur, entsprechend der ETA 029, Anlage C, Bemessungsmethoden A

Installation:

e Trockenes oder nasses Mauerwerk.

e Bohrlochherstellung durch Drehbohren.

¢ Einbau durch entsprechend geschuites Personal unter der Aufsicht des Bauleiters.

B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Verwendungszweck Anlage B 1
Bedingungen
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Installation
Stahlbiirste
I

Tabelle B1: Montagekennwerte fiir Vollsteinmauerwerk (ohne Siebhiilse)

Ankerstange M8 M10 M12 M16
Bohrernenndurchmesser dg | [mm] 10 12 14 18
Effektive

Verankerungstiefe her | [mm] 80 90 100 100
Bohrlochtiefe hy [ [mm] 80 90 100 100
Durchgangsloch im

Anbauteil de <| [mm]) 9 11 13 17
Biirstendurchmesser dp 2 [mm] 11 14 16 18
Montagedrehmoment Tinst| [NM] 2

Tabelle B2: Montagekennwerte M8, M10 fiir Volisteinmauerwerk (mit Siebhulse)
M8, M10, M12, M16 fiir Lochsteinmauerwerk (mit Siebhiilse)

nkerstange M8 M10 M12 M16
Siebhiilse SH12x80|SH16x85|SH16x130| SH16x130/200 [SH20x85{SH20x85)
Bohrernenndurchmesser dg | [mm] 12 16 16 16 20 20
Setztiefe der Siebhlilse hpom | [Mmm] 80 85 130 130 85 85
Effektive
Verankerungstiefe hes | [mm] 80 85 130 130 85 85
Bohrlochtiefe ho | (mm] [ 85 90 135 135+t 90 90
Durchgangsloch im
Anbauteil di £ [mm] 9 11 11 11 13 17
Blrstendurchmesser dp 2| [mm] 14 18 18 18 22 22
IMontagedrehmoment Tinsd [Nm] 2

Dt < 200 mm

Tabelle B3: Verarbeituigs- und Aushartezeiten

Temperatur im Aushérte- und Gelierzeit Minimale Aushartezeit

Verankerungsgrund [Min.] [Min.]
[C] : '

-5 bis 0 90 360

0 bis +5 45 180

+5 bis +10 25 120

+10 bis +20 15 80
+20 bis +30 6 45
+30 bis +35 4 25
+35 2 20

B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Verwendungszweck Anlage B 3
Montagekennwerte und Reinigungsburste
Aushérte- und Gelierzeit
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Montageanleitung (Fortsetzung)
Installation im Voll- und Lochsteinen Mauerwerk (mit Siebhiilse)

>hne Hammerschlag) mit Bohrernenndurchmesser und Bohrlochtiefe
nd der Ankergréfle und Einbindetiefe des gewahiten Dubels im
1igsgrund erstellen. Bei Fehlbohrungen ist das Bohrioch zu vermérteln.

4. Bohrloch vom Bohrlochgrund her zweimal
' ausblasen, anschlieBend zweimal bursten
und abschlieRend erneut zweimal
ausblasen.

1 das Bohrloch einfligen. Sicherstellen, dass die Siebhiilse optimal ins
isst. Die Siebhlilse niemals kirzen. Nur Siebhlilsen mit richtiger Lange

Ise vom Grund her mit Mortel fiillen. Die exakten Mortelmengen sind
chenetikett oder Beipackzettel zu entnehmen.

titungszeiten sind zu beachten (Tabelle B3).

7. Vor dem Einsetzen der Ankerstange ist die Setztiefe auf der
Ankerstange zu markieren. Ankerstangen mit leichter
Drehbewegung, zur optimalen Verteilung des Mortels, bis zur
festgelegten Setztiefe eindriicken. Die Ankerstange muss fett-,
lund schmutzfrei sein

sbene Aushartezeit muss eingehalten werden. Der Anker darf vor
er Aushdartzeit (Tabelle B3) nicht bewegt oder belastet werden.

tandiger Aushartung kann das Anbauteil mit dem zulassigem
1t (Tabelle B2) montiert werden. Die Mutter muss mit einem geeichten
itschiussel festgezogen werden.

B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Verwendungszweck Anlage B 6
Montageanleitung (Lochstein)
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Tabelle C1: Charakteristische Werte bei Zug- und Querbeanspruchung

Stein Siebhilse Ankergréfle Effektive Charakteristische Tragfahigkeit
Nr. Verankerungstiefe Nee" [kN] re 2% [kN]
het {[mm]
ohne M8 80 3,0 3,0
ohne M10 90 3,0 3,0
Dichte ohne M12 100 2,5 2,5
1 |p=z1.8kg/idm?] ohne M16 100 45 4,5
Druckfestigkeit f, SH 12x80 M8 80 35 3,5
228 [N/mm?] SH 16x85 M10 85 3,5 3,5
SH 16x130 M10 130 5,0 4,0
SH 16x130/200 M10 130 5,0 4.0
ohne M8 80 6,0 4,0
ohne M10 90 6,0 3,5
Dichte ohne M12 100 7,0 5,0
5 P2 2,0 [kg/dm?] ohne M16 100 6,0 5,0
Druckfestigkeitfs|  SH 12x80 M8 80 5,0 5,0
= 20 [N/mm?] SH 16x85 M10 85 5,0 4,0
SH 16x130 M10 130 5,0 5,0
SH 16x130/200 M10 130 5.0 5.0
SH 12x80 M8 80 1,5 1,5
Dichte SH 16x85 M10 85 2,0 2,0
5 |P 209 [kg/dm’] SH 16x130 M10 130 3,0 2,5
Druckfestigkeit fo| SH 16x130/200 M10 130 3,0 2,5
2 12 [N/mm?] SH 20x85 M12 85 35 25
SH 20x85 M16 85 3,5 2,5
SH 12x80 M8 80 35 2,5
Dichte SH 16x85 M10 85 3,0 2,5
4 |pz1.4[kg/dm?] SH 16x130 M10 130 45 2,5
Druckfestigkeit fo| 5H 16x130/200 M10 130 45 2,5
2 12 [N/mm?] SH 20x85 M12 85 3,0 2,5
SH 20x85 M16 85 3,0 2.5
SH 12x80 M8 80 0,4 0,4
Dichte SH 16x85 M10 85 0,4 0,4
5 | =21.0[kg/dm? SH 16x130 M10 130 2,0 2,0
Druckfestigkeit fo| SH 16x130/200 M10 130 2,0 2.0
2 4 [N/mm?] SH 20x85 M12 85 0,9 0,9
SH 20x85 M16 85 0,75 0,75
Teilsicherheitsfaktor yu 2,59
Y Fir die Bemessung gemaf ETAG 029, Anlage C: Nrk = Nrkp = Nrkb = Nris
Ngipb gemap ETAG 029, Anlage C
2 Fir die Bemessung gemap ETAG 029, Anlage C: Vie = Vrkb = Viks
¥ Lochmauerwerk: Vri,c= VRrk; Vollmauerwerk: Vri,c gemap ETAG 029, Anlage C
Y Sofern andere nationale Regelungen fehlen
Tabelle C2: B-Faktoren fiir die Tests auf der Baustelle entsprechend ETAG 029, Anlage B
. Installation und
Stein Nr. Verv?é?\dungns:weck B-Faktor
1
2
3 wiw (einschliefilich w/d) 0,72
4
5

B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk

Leistungen
Charakteristische Werte bei Zug- und Querbeanspruchung
B-Faktor flr die Tests auf der Baustelle

Anlage C 1
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Tabelle C3: Charakteristische Werte fir die Biegemoment

M8 | M10 | M12 | M16
Charakteristisches Biegemoment, Stahl - Festigkeitsklasse 4.8 Mrks | [Nm] 15 30 52 | 133
Teilsicherheitsfaktor TMsy 1,25
Charakteristisches Biegemoment, Stahl - Festigkeitsklasse 5.8 Mrs |[[Nm]| 19 [ 37 | 66 [ 166
Teilsicherheitsfaktor YMsy 1,25
Charakteristisches Biegemoment, Stahl - Festigkeitsklasse 8.8 Mes [[Nm]| 30 [ 60 [ 105 [ 266
Teilsicherheitsfaktor YMsV 1,25
Charakteristisches Biegemoment, Nichtrostender Stahl - Klasse A4-70 Mres |INm]| 26 | 52 | 92 [ 233
Teilsicherheitsfaktor YMs,v 1,56
Charakteristisches Biegemoment, Nichtrostender Stahl - Klasse A4-80 Mres [ [Nm]| 30 [ 60 [ 105 [ 266
Teilsicherheitsfaktor Yusy 1,33
Y Sofern andere nationale Regelungen fehien
Tabelle C4: Verschiebung bei Zug- und Querbeanspruchung
Zugbeanspruchung Querbeanspruchung
Stein Beanspruchung | Verschiebung | Beanspruchun Verschiebung
Nr. Siebhiilse Diibelgréfe F Bno O F Bvo | By
[kN] [mm] [kN] [mm]
ohne M8 0,1 0,2 0,4 0,6
ohne M10 0,1 0,2 0,7 1,1
ohne M12 0,2 0,4 0,4 0,7
1 ohne M16 0,2 0,3 0,5 0,7
SH 12x80 M8 0,2 0,3 2,3 3,4
SH 16x85 M10 0,2 0,3 0,5 0,7
SH 16x130 M10 0,2 0,3 1,1 1,6
SH 16x130/200 M10 0,2 0,3 1,1 1,6
ohne M8 0,2 0,3 1,6 2,4
ohne M10 0,2 0,5 1,5 2,3
ohne M12 0,2 0,3 1,1 1,6
2 ohne M16 0,2 0,3 1,1 1,6
SH 12x80 M8 0,2 0,3 3.1 4,6
SH 16x85 M10 0,2 0,3 1,5 2,2
SH 16x130 M10 0,2 0,3 1,2 1,8
SH 16x130/200 M10 0,2 0,3 1,2 1,8
SH 12x80 M8 Ne 0,3 0.6 Vi 1,1 1,6
SH 16x85 M10 L4y 0,6 1,1 L4y 1,6 2,4
3 SH 16x130 M10 0,2 0,4 0,9 1,3
SH 16x130/200 M1Q 0,2 0,4 0,9 1,3
SH 20x85 M12 0,2 0,4 1,6 24
SH 20x85 M16 0,1 0,2 1,7 2,6
SH 12x80 M8 0,6 1,2 0,9 1,3
SH 16x85 M10 0,7 1,4 1,3 1,9
4 SH 16x130 M10 1,7 3,4 2,0 3,0
SH 16x130/200 M10 1,7 34 2,0 3,0
SH 20x85 M12 1,5 2,9 1,3 2,0
SH 20x85 M16 1,6 3,3 0,6 0,9
SH 12x80 M8 0,2 0,3 0,3 0,4
SH 16x85 M10 0,2 0,4 0,1 0,1
5 SH 16x130 M10 0,5 1,0 0,6 0,9
SH 16x130/200 M10 0,5 1,0 0,6 0,9
SH 20x85 M12 0,5 0,9 0,1 0,2
SH 20x85 M16 0,3 0,5 0,2 0,3
B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk
Leistungen Anlage C 2
Charakteristische Werte fur die Biegemomente
Verschiebung bei Zug- und Querbeanspruchung

Seite 16/17 ETA 15/0527 vom 04/08/2015
Deutsche Ubersetzung von TZUS Praha hergestellt




Tabelle C5: Rand- und Achsabstiande

ohne Siebhilse
Grofe M8 M10 M12 M16
Dibel
Stein C:in Sm=in,H Sm;n,-l- C:in Sm=‘|n,|| Sm;n,.L C:‘.n Snin'” szmv_l_ Conn = Smin,||1= Smin L=
Cor Scr s
Nr. Cer Scr,|l1) Scr,—L2) Cor Scr,l|1) Scr,—J—2) Cer Scr,ll1) Scr‘—J—2) [m](zn] [r;:’lll:'l] [f:’;-]n_']]
[mm] [ [mm] | [mm] | [mm] [ [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm]
1 120 240 240 135 270 270 150 300 300 150 300 300
2 120 240 240 135 270 270 150 300 300 150 300 300
mit Siebhiilse
Sieb SH 16x130
hillse SH 12x80 SH 16x85 SH 16x130/200 SH 20x85
Dibel
arde M8 M10 M10 M12 und M16
Crin Smin,l Smin L Cmin Smin, !l Smin, L Crmin Smin, I Smin L Cmin Smin,ll Smin, L
Stein = = = = = = = = = _ = ; = ,
Nr. Cer Scr,II” Scr‘—J—2) Cer Scr,ll1) Scr,—Lz) Cer Scr,ll1) Scr,—J—z) Coer Ser ) Ser L )
(mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] | [mm] [ [mm]
1 120 240 240 128 255 255 195 390 390 - - -
2 120 240 240 128 255 255 195 390 390 - - -
3 100 497 238 100 497 238 100 497 238 120 497 238
4 100 240 113 100 240 113 100 240 113 120 240 13
5 100 500 200 100 500 200 100 500 200 120 500 200
Vs, : Achsabstand parallel zur Lagerfuge
9's 11 Achsabstand quer zur Lagerfuge
sa ll Crmen
1
e S NS
| . PN
, %] AOES
| €D “
| [
{
_'
l | su I 3
|
r 1T
! ! €
, | |
L 1 ; UE) [
|
l b
L |
|
="
| | [
R
]
|
Smin ] Cmin
B+BTec Injektionssystem BIS-P fiir Mauerwerk
Leistungen Anlage C 3
Rand- und Achsabstédnde
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